Chương I
GIA CÔNG CÁC BỀ MẶT
Bài 1  
GIA CÔNG MẶT PHẲNG
Mục tiêu: 
- Trình bày được quan điểm công nghệ khi gia công bề mặt, phân loại được các dạng bề mặt trên chi tiết gia công.
· Chọn được lỗ tâm cho các trường hợp gia công trục.

I. KHÁI QUÁT VỀ CÁC DẠNG BỀ MẶT

1/- Quan điểm công nghệ về bề mặt gia công trên chi tiết
Về quan điểm hình học, một chi tiết máy được tạo bởi nhiều dạng bề mặt sắp xếp lại với nhau.
Về quan điểm tạo hình, muốn có chi tiết máy ta phải tạo nên từng bề mặt của chúng.
2/- Các dấu hiệu ảnh hưởng lựa chọn phương pháp gia công
Các bề mặt của chi tiết máy đều là động, nghĩa là có thể nhận được chúng bằng cách chuyển vị đường sinh theo một quy luật xác định trong không gian.

Vì thế mà ta có thể dùng 3 dấu hiệu có ảnh hưởng nhiều nhất đến việc lựa chọn phương pháp gia công chúng như chọn dụng cụ cắt sau này dể làm cơ sở phân loại các dạng bề mặt. 
Những dấu hiệu đó là:

- Quy luật vận động của đường sinh.

- Hình dạng đường sinh.

- Kết cấu của bề mặt theo chiều dài.
3/- Phân loại các dạng bề mặt
Trên cở sở đó, chúng ta chia tất cả các dạng bề mặt thành 5 dạng bề mặt:
- Bề mặt phẳng.

- Bề mặt tròn xoay.

- Bề mặt xoắn vít.

- Bề mặt răng.
- Bề mặt định hình theo dưỡng và định hình không gian.
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